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(57) invention concerne la technologie du revStement des 
balles de golf. Les ionomeres etaient utilises depuis 15 ans 
comme matieres de revdtement pour balles de golf, mais bien 
qu'ils soient durables, ils tendent toutefois a devenir durs. 
L'invention concerne un m6lange de 25 a 75 °/o d'un ionomere 
dur qui est un set de sodium ou de zinc du copolymer d'une 
olefine et d'un acide monocarboxyiique insature avec 75 a 
25 °/o d'un ionomere mou qui est un sel de sodium ou de zinc 
d'un terporymere d'une oleTrne, d'un monomere insatur6 de la 
classe des esters acrylates. en vue de produire une composi- 
tion de revfitement pour balles de golf, ledit revStement etant 
plus souple que les rev&tements d'ionomeres de i'art anterieur. 

La bade de golf revtoue selon (Invention est durable, et le 
golfeur adroit peut communiquer un effet de balle r6tro (back 
spin) 6 la balle en jeu. 
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La pre*sente invention concerne Les balles de golf. Plus 
parti culierement, l' invention concerne un revetement perfectionne* 
pour balles de golf, utile dans la production des balles de golf, 
en particulier des balles de golf en deux pieces, exhibant des 
05 caracte>istiques superieures d'aptitude au jeu, avec des fers 
courts et autres. 

Arriere-plan de l' invention 

10 Pendant de nombreuses annees, le balata et des melanges 

de balata avec des matieres Slastomeres ou plastiques, Staient les 
mate>iaux principaux utilises dans la fabrication des balles de 
golf de quality supe>ieure. Le balata et les compositions de 
revetement contenant du balata possedent la propriete desirable de 

15 se preter facilement au moulage et peuvent ainsi etre facilement 
moules par compression autour d'un noyau enroule spherique pour 
produire une balle de golf de haute qualite. 

La souplesse relative du revetement de balata est avanta- 
geuse en ce que un golfeur expe>imente peut appliquer un effet de 

20 spin (rotation) aux balles revetues de balata pour controler la 
balle en vol pour produire un effet dSnomme" draw (effet vers la 
gauche) ou fade (effet vers la droite) ou back spin (effet retro) 
afin que la balle "morde" ou s'arrete brusquement au contact du 
green. Ces proprietes d'aptitude au jeu sont particulierement 

25 importantes dans le jeu avec des fers courts et sont exploiters de 
facon significative par les joueurs relativement adroits. 

Toutefois, les balles de golf rev§tues de balata se 
coupent facilement lorsqu'elles sont mal f rappees et les balles de 
golf produites avec le balata ou les compositions de revStement 

30 contenant du balata ont une dur£e de vie de service relativement 
courte. 

En raison de ce dSfaut, le balata et ses succe'danes syn- 
th6tiques, le trans-polybutadiene et le trans-polyisoprene ont ete 
remplaces de nos jours essentielleraent par de nouvelles matieres de 
35 revdtement, principalement par une f ami lie d'ionomeres, commer- 
cialism par La firme E.I. Dupont de Nemours et Compagnie, sous la 



2625909 

2 



marque deposee SURLYN. Ces ionomeres comprennent des copoLym£res 
d f ol£fines, typiquement de Methylene, avec un acide carboxylique 
alpha, b§ta ethyleniquement insaturS tel que I'acide mSthacrylique. 
La neutralisation d'un certain norabre de groupes acides est effec- 

05 tu£e par des ions m£talliques tels que 2inc ou sodium, conduisant & 
un eiastomere thermoplastique qui prSsente plusieurs avantages sur 
le balata lorsqu'il est employe comme composition de revetement 
pourles balles de golf. En plus de l'£conomie de prix par rapport 
au balata, la durete, I'elasticite et d'autres propriety m^ca- 

10 niques de ces ionomeres peuvent etre controlees en vue d'ameliorer 
la resistance au coupage, la resistance au cisai lleraent, la dura- 
bility gen£rale. et l'£lasticite. Un tel controLe peut etre effectue 
par selection des comonomeres particuliers, du poids moieculaire, 
du degre de neutralisation et des ions raetalliques particuliers 

15 utilises. 

L'uti lisation du Surlyn comme revetement de balles de 
golf a ete un facteur majeur dans la production des balles en deux 
pieces, Ces balles de Surlyn, pour tous les usages pratiques, ne 
peuvent pas §tre coupees en jeu et elles ont une trajectoire plus 

20 longue lorsqu'elles sont frapp£es par un club de golf 
comparativement aux balles revetues de balata de I'art antSrieur. 
Malgre ces proprietes desirables, les balles de golf revetues de 
Surlyn ne se sont pas r$v6l£es desirables dans le jeu avec des fers 
courts, car il est plus difficile a comrauniquer un effet de 

25 rotation aux balles revetues de Surlyn qu'aux balles revetues de 
balata. En outre, fr£quemmment les golfeurs experiraentes ont note 
que les balles revetues de Surlyn n'ont pas un "toucher" ou "un 
bruit de claquement" satisfaisant. 

L'industrie dugolf a done, pendant de nombreuses ann^es, 

30 tente de d£velopper une composition de revetement qui possfcde h la 
fois la durability des formulations de Surlyn, et les caract£ris- 
tiques d'aptitude au jeu des compositions b base de balata. 

Vers le milieu de I'annSe 1980, furent introduites dans 
I'industrie des balles de golf qui sont revetues d'un melange de 

35 r£sines ioniques dures et d'une r^sine de polyurethanne 
thermoplastique- Les ionomeres durs utilises dans ces melanges ont 
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une durete d'environ 94-95 de I'echelle Shore C. Bien que ces 
baLles soient g£ne>alement satisfaisantes en ce qui concerne Les 
qualites desirables d'aptitude au-jeu et de durabilite acceptable, 
ces balles presentent le desavantage d'avoir une trajectoire courte 

05 lorsqu'elles sont frappees par un golfeur moyen avec une vitesse 
moyenne de balancement ou swing. En outre, ces balles de golf de 
I'art ante>ieur ont une vitesse initiale inferieure comparativeraent 
aux balles de golf de I'art anterieur qui sont revetues d'un seul 
ionomere dur ou d'un melange d'ionomeres durs. Oans le present 

10 brevet, lorsqu'on se refere a un ionomere dur, il s'agit d'une 
r^sine Surlyn ayant une durete d'environ 94-96 de I'echelle Shore 
C. 

De plus, il a ete note que les balles revetues d'un 
melange de Surlyn et de polyurSthane thermoplastique mou tendent a 

15 jaunir et ne donnent pas un blanc brillant qui peut etre obtenu 
dans les balles traditionnelles revetues de Surlyn. Ce dSfaut 
r^sulte du fait que les resines de polyurethanne tendent a prendre 
une couleur jaune a blanc sale. 

En outre, les melanges de Surlyn et de polyurethanne sont 

20 difficiles a traiter et a mouler, ces difficultes etant inherentes 
a toutes les resines de polyurethanne thermoplastique. Par exemple, 
il est difficile d'obtenir un melange homogene de Surlyn et de 
polyurethanne dans une extrudeuse avant le moulage par injection de 
la composition sur le noyau prealablement mis en place. 

25 On pense que les ionomeres tels que l' ionomere Surlyn 

• sont basiquement incompatibles avec les resines de polyurethanne en 
raison de la difference de squelette de chacune de ces especes de 
polymeres. Corome resultat de cette incompatibilite, la 
destratifi cation ou la separation peut se produire au cours du 

30 procede de fabrication. Finalement, ces melanges de Surlyn et de 
polyurethanne sont coGteux, en raison du cout initial du 
polyurethanne thermoplastique et des conditions requises de procede 
de melange. 

Les tentatives pour modifier les compositions a base 
35 d'ionomeres de polyurethanne par des methodes telles que I'addition 
d'ionomeres durs supplemental* res pour ameliorer la tenacite se sont 
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rSvelees sans succfcs car les materiaux sont basiquement 
incompatibles a des niveaux supSrieurs a 15 a 20 pour cent 
d'ionom&res. De plus, Les melanges de polyur£thanne thermo- 
pLastique avec des ionomfcres durs ont conduit a des produits ' 

05 manquant de vitesse initiate adequate. La presente invention a 
done pour objet une balle de golf qui a une resistance au coupage 
et qui donne les caracteristiques desirables d'aptitude au jeu des 
balles de golf revetues de balata. 

Un autre objet est de fournir une balle de golf qui a une 

10 trajectoire plus longue, e'est-a-dire qui n'a pas un defaut de 
distance lorsqu'elle est frappee par un club de golf. 

Un autre objet de IMnvention est de fournir une balle de 
golf qui exhibe une couteur blanc brillant et qui ne jaunit pas 
avec le temps. 

15 Un autre objet encore de la presente invention est de 

. fournir une composition de revetement de balles de golf qui peut 
etre traitee facilement. 

Finalement ^invention a pour objet de fournir une 
composition de balles de golf qui ne se d£stratifie pas au cours de ' 
20 la fabrication ou sur les balles de golf finies. 



Description breve de ^invention 
Oans I'Art AntSrieur, on connait deux types principaux 
de balles de golf. Les balles de golf revetues de Surlyn qui 

25 manquent de controLe et qui ont une durete d'environ 95 a 96 de 
I'Schelle Shore C et les balles traditionnelles revetues de balata 
qui ont une durete d'environ 75 de I'Schelle Shore C. 

Les Surlyns durs utilisables dans les compositions de 
revStement de balles de golf ont ete commercialisms pendant envi- 

30 ron 20 ans. Initialeraent, tous les Surlyns sont des ionomeres qui 
sont tres tenaces et durs. Ces proprie*t£s de t£nacit£ et de durete 
rendent les Surlyns commercialement viables comme produits de 
remplacement pour d'autres matures polymeres dans les compositions 
de rev§tement de balles de golf. Bien que ces proprie*t£s de t§na- 

35 cit4 et de duret£ soient avantageuses, lorsqu'elles contribuent a 
la t6nacit£ et a la resistance au coupage de la balle de golf, ces 
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propriStes se. revelent desavantageuses Lorsque Le golfeur desire 
communiquer un effet retro ou back spin a une balle de golf par une 
frappe controlee de La balle a I 'aide d f un club en fer. 

Pendant plus d'une d£cade, L'industrie a tent* de 

05 r^soudre ces problemes des balles de golf revetues de Surlyn par Le 
melange du SurLyn dur avec un Surlyn mou, ou dans certains cas, 
avec un different type de matiere polymere. 

Jusqu'a La date de La prSsente invention, Le melange d'un 
SurLyn dur avec un SurLyn roou est totalement peu satisfaisant dans 

10 la production d'une balle de golf commercialement viable. Basi- 
quement, dans I'Art Anterieur, lorsqu'un Surlyn dur est melang£ 
avec un Surlyn mou a un degre tel que La durete ou Le module 
approprie est atteint. La durability de La balle de golf se 
deteriore a un point tel . que *la balle resultante n'est pas 

15 commercialement viable. 

Dans I'Art Anterieur, des tentatives ont £te faites pour 
melanger un Surlyn dur avec une autre matiere polymere plus molle, 
telle que les polyurethannes mous. Bien que ces tentatives soient 
g£ne>alement couronn^es de succes, les balles de golf r£sultantes 

20 ont un defaut seLon lequel eLLes ont gSneralement une trajectoire 
courte lorsqu'on les compare aux balles de golf qui sont revetues 
d'un seul Surlyn dur ou d'un melange de Surlyns durs. Ces melanges 
d'un SurLyn dur avec un polyurethanne presentent Le dSsavantage 
selon Lequel ils exhibent des problemes de stabilite a La lumiere, 

25 ils. sont difficiles a traiter et de facon plus significative ils 
donnent des trajectoires courtes. 

Conformant a La description precedente, on peu.t voir 
que bien qu'il soit possible d'obtenir une duret£ .donnSe en 
me'langeant Les Surlyns durs et mous de L'Art Anterieur, ce melange 

30 ne re*sulte pas nScessairement en une balle de golf commercialement 
viable. 

Conformement a La presente invention, on a trouve que 
Lorsqu'un Surlyn dur ou un milange de resines de SURLYN dur est 
melange" avec un Surlyn raou qui est un terpolymere de I'ethylene, de 
35 L'acide mSthacrylique et de I'acrylate d'isobutyle ou de n-butyle, 
partiellement neutralise par un sel metallique, on produit une 
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formulation de reveteraent de balles de golf de qualite supSrieure. 
La composition de revetement resultante de' La presente invention 
a une souplesse intermediate entre une balle de goLf revetue de 
balata et une balle de golf rev§tue de Surlyn dur, dans une mesure 

05 telle qu'un effet retro ou back spin adequat peut §tre communique b 
la balle par un golfeur habile. De plus, la balle de golf resul- 
tante seLon la presente invention exhibe un degre de resistance au 
coupage adequat pour le jeu et de loin superieur k celui des 
baLles de I'Art Anterieur mentionne ci-dessus qui sont revetues 

10 d'un melange de Surlyn dur et de r^sine de polyurethanne. 

Finalement, et le plus important, la balle de golf de la 
presente invention, en plus des proprietes decrites precedemment 
exhibe des proprietes de distance remarquables demontrees par son 
coefficient de restitution et/ou sa Vitesse initiate lorsqu'on la 

15 teste conformement aux regies de ^Association du Golf des 
Etats-Unis d'Amerique. 

Afin d'obtenir ces proprietes physiques desirables, il 
est impdratif de meianger I'ionomere dur et I'ionomere mou dans les 
proportions particulieres qui sont decrites ci-apres. 

20 

Description du mode de realisation pr6f6re 
Les proprietes desirables et les balles de golf r£sul- 
tantes telles que decrites precedemment sont obtenues conformement 
a la presente invention par melange d'un ionoraere (dur) a module 
25 eieve avec un ionomfcre (mou) h bas module pour produire un melange 
d'ionomeres de base. 

Dans la presente invention, un ionoraere h module eieve 
est un ionomfere ayant un module de flexion d'environ 30 000 h 
50 000 P.S.I. (2 068 h 3 784 bar) mesure conformement k la norme 
30 A.S.T.M. D-790. Tous les modules mesures et mentionnes conformement 
h la presente invention sont des modules de flexion. 

Les proprietes physiques des ionomfcres qui sont utiles 
dans la presente invention peuvent etre definies en outre par la 
durete de ces ionomfcres. Les ionomeres h module eieve definis 
35 ci-dessus ont une durete d'environ 60 h 66 de I'echelle Shore D 
mesuree conformement h la norme A.S.T.M. D-2240. 
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Le module des ionomeres qui sont utiles dans la presente 
invention est etroitement relie a la durete" desdits ionomeres. 
D'une maniere generate, plus le module est eleve, plus I'ionomere 
est dur bien que l* nomine du metier reconnaisse qu'il peut y avoir 
05 des exceptions a cette regie. 

A la connaissance de la deraanderesse, les resines de 
Surlyn dur uti Usees dans la presente invention sont des copoly- 
mers ioniques qui sont des sels de sodium ou de zinc du produit de 
reaction d'une olefine ayant de 2 a 8 atomes de carbone et d'un 
10 acide monocarboxylique insature ayant de 3 a 8 atomes de carbone; 
Les groupes acides carboxyliques du copolymere peuvent etre 
neutralises totalement ou partiellement. 

Ces ionomeres durs sont commercialises sous la marque 
deposee Surlyn. Dans les ionomeres a module eleve qui sont utiles 
15 dans la presente invention, les groupes acides peuvent etre a 15-75 
pour cent neutralises par des cations sodium ou zinc. 

Un ionomere a bas module utile dans les melanges de la 
presente invention a un module' d' environ 3 000 a environ 7 000 
* P.S.I. (205 a 481 bar) et une durete d'environ 25 a environ 40, 
20 raesur£e a l'£chelle Shore D. Le module et la durete sont mesures 
tous les deux conformement aux normes A.S.T.H. mentionnees 
ci-dessus. 

Bien que la demanderesse ne soit pas sOre de la construc- 
tion chimique de ces ionomeres a module inferieur conformement au 

25 present mode de realisation, elle pense qu'ils sont des terpoly- 
raeres de I'Sthylene, de I'acide m£thacrylique et de I'acrylate de 
n-butyle ou d'isobutyle. Dans ces ionomeres a bas module/ les 
groupes acides peuvent etre a 5-95 pour cent neutralises par des 
cations sodium ou zinc. 

30 II est entendu par I'horame du metier que l' ionomere raou 

peut §tre un sel de sodium ou de zinc d'un terpolymere d'une ole- 
fine ayant de 2 a 8 atomes de carbone, d'un acide monocarboxylique 
insature ayant de 3 a 8 atomes de carbone et d'un monomere insature 
de la classe des esters acrylates ayant de 2 a 22 atomes de 

35 carbone. 
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Comme point de depart dans La preparation des 
formulations de revetement conformement a la presente invention, un 
melange d'ionomeres de base est forme k parti r d'ionomeres a module 
bas et a module eieve tels que decrits precedemment. Ce melange 

05 d'ionomeres de base peut comprendre d'environ 25 h environ 75 
parties d'un ionomere a bas module et d'environ 75 h environ 25 
parties d'un ionomere a module eleve. Un interva-lle plus prefere 
est d'environ 35 a environ 65 parties d'un ionomere a bas module et 
d'environ 65 h environ 35 parties h module eleve, Un intervalle 

10 encore plus pre"fe>e pour le melange d'ionomeres de base est 
d'environ 38 a environ 62 parties. d'un ionomere k bas module et 
d'environ 62 a environ 38 parties d'un ionomere a module eleve. 

Deux exemples prefers h utiliser conformement a la 
presente invention sont les suivants : environ 61,9 parties d'un 

15 ionomere a bas module et 38,1 partie d'un ionomere a module eleve ; 
et environ 39,6 parties d'un ionomere h bas module et 60,4 parties 
d'un ionomere a module eleve. 

Le melange d'ionomeres de base decrit precedemment peut 
it re utilise pour produire un revetement de balles de golf de 

20 qualite superieure et par consequent des balles des golf de qualite 
supe>ieure. La tradition veut que les balles de golf soient 
blanches ou colorees. En vue de r£aliser ceci, un pigment doit etre 
ajoute au melange d'ionomeres de base. Plus communement, des 
pigments blancs sont utilises pour produire la balle de golf 

25 blanche traditionnelle. Des pigments blancs appropries S utiliser 
dans la presente invention coraprennent le dioxyde de titane, 
l*oxyde de zinc, le sulfate de baryum et le sulfate de zinc. II 
est entendu par l" nomine du metier que des revetements de couleur 
autre que le blanc peuvent etre realises par addition de colorants 

30 ou de pigments colored au melange d'ionomeres de base. 

La quantity de pigments utilises conjointement avec 
la composition de revStement polymere depend naturellement du 
melange d'ionomeres de base particuliers utilises et du pigment 
particulier utilise. La concentration du pigment dans la 

35 composition de revetement polymere peut etre d'environ 1 X h 
environ 10 X base sur le poids du melange d'ionomeres de base. Un 
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intervalle plus pr£fe>£ est d'environ 1 X a environ 5 X base" sur le 
poids du melange d'ionorneres de base. L'intervalle encore plus 
pr6fe>e est d'environ 1 X a environ 3 X base sur le poids du 
melange d'ionorneres de base. 

05 Le pigment le plus prefere a utiliser conformement a la 

presente .invention est le dioxyde de titane. Lorsque cette 
coinbinaison de coraposants est utilises il est preferable que La 
concentration du dioxyde de titane dans la composition de 
revetement soit d'environ 1 X a environ 10 % base sur le poids du 

10 melange d'ionorneres . utilises. Un intervalle plus pr6fer£ de 
concentration de dioxyde de titane est d'environ 1 X a environ 5 X 
bas^ sur le melange d'ionorneres de base utilises, line concentration 
encore plus preferee pour le dioxyde de titane est d'environ 2 X 
bas§ sur le poids du melange d'ionorneres de base utilises. II est 

15 dans I'optique de la presente invention d'ajouter aux compositions 
de revetement de la presente invention des matieres compatibles qui 
n'affectent pas les caracte>istiques nouvelles de base de la 
composition de I'invention. Parmi ces matieres on peut citer les 
antioxydants, les agents antistatiques, Les stabilisants et les 

20 adjuvants de traitement. 

Les compositions de revetement fonctionnelles- pour 
produire Les balles de golf blanches conform£ment h la presente 
invention comprennent Les suivantes : 

Melange d'ionorneres de base d'environ 90 % a environ 

25 99 X. 

Pigment blanc d'environ 10 X a environ 1 %. 
Pigment bleu - trace. 

Une composition de rev§tement plus pr£fe>ee a utiliser 
30 conformant a la presente invention est la suivante : 

Melange d'ionorneres de base d'environ 95 X a environ 
99 X. 

Dioxyde de titane d'environ 5 % a environ 1 %. 
Pigment bleu - trace. 
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Une composition de revetement pref£r£e a utiliser confor- 
mement a La presente invention est La suivante : 

Melange* d'ionomfcres de base d'environ 95 % a environ' 
05 97 %. 

Dioxyde de titane d'environ 4 % a environ 2 %. 
Bleu outreraer - trace. 

Nucrel ** 925 d'environ 0 % a environ 1,0 %. 

10 line autre composition de revetement prSferee a utiliser 

conformement a La presente invention est la suivante : 

Melange *** d'ionomeres de base d'environ 96 % a environ 
98 %. 

Dioxyde de titane d'environ 2 X a environ 4 %. 
15 Bleu outremer - trace. 

* Le melange d'ionom£res de base utilise dans cette composition 
pr6fe>e*e comprend 43,1 parties d'un ionomere a bas module commer- 
cialise sous Le nom de Surlyn AD-8269, 18,8 parties d'un ionomere a 

20 bas module commercialise sous le nom de Surlyn AD-8265, 
25,1 parties de Surlyn a module mieve commercialism sous le nom de 
Surlyn 9910, 5,6 parties de Surlyn a module SLeve commercialise 
sous le nom de Surlyn 8940 et 7,4 parties de Surlyn a module mievm 
commercialise sous Le nom de Surlyn 8528. 

25 **Nucrel est utilise comme agent de traiteraent, et est vraisembla- 
bLement un copolymere d'ethylene et d'acide mmthacrylique. 
***Le melange d'ionom^res de base utilise dans ce cas comprend 
27,6 parties d'un ionomfere a bas module commercialism sous le nom 
de Surlyn AD-8269, 12,0 parties d'un ionomere a bas module coramer- 

30 cialise* sous le nom de Surlyn AD-8265, 42,2 parties d'un SurLyn a 
module Sieve* commercialism sous Le nom de SurLyn 9910, 10,8 parties 
d'un SurLyn b module Sieve commercialise sous Le nom de SurLyn 8940 
et 7,4 parties d'un SurLyn a module elev6 commercialism sous Le nom 
de Surlyn 9650. 

35 Lorsqu'un pigment blanc est utilism, Les revetements 

rmsultants sont de couleur blanc pur car Les composants polym&res 
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qui constituent la composition de revetement ne d4pr£cient pas la 
couleur blanche du pigment, Dans leur e*tat pur/ les composants 
polymeres a haut module et a bas module sont limpides. Ceci est en 
contraste avec la couleur blanc sale ou jaune des compositions . -de 

05 I'art anterieur qui contiennent des composants de polyurethanne. 

Etant donn£ que la composition de revetement resultante 
de la presente invention est de couleur blanc pur, on peut adapter 
facilement la technologie du brevet des E.U.A. 4 679 795 a la 
presente invention. Ceci veut dire que la surface des balles de 

10 golf fabrique*es conformant a la prSsente invention peut etre 
traite"e par des azurants optiques selon les enseignements de ce 
brevet • 

La presente invention peut egalement §tre utilisee con- 
jointement avec les revetements de balles de golf polymeres cellu- 

15 laires comme d^crit dans le brevet des E.U.A. A 274 637 delivre- 
le 23 juin 1981. 

L'homme du metier est au courant du fait qu'il y a 
diverses nuances dans la couleur blanche ; par exemple, U y a des 
blancs bleus, des blancs jaunes, etc. Conformeraent au mode de 

20 realisation pr^fere de la presente invention, des quantities a 
L f *tat de trace d'un pigment bleu sont ajoutees a la composition de 
revStement de balles de golf en vue de donner a ladite composition 
de revetement un aspect blanc bleute\ Naturellement, il est entendu 
que si d'autres nuances de la couleur blanche sont desirees, on 

25 peut ajouter diffe>ents pigments a la composition de rev&teraent. 
La quantity de pigment utilised doit etre ajustee par L'homme du 
metier en vue de donner la nuance de couleur desiree. 

Dans la description et dans les revendi cations le terme 
"centre" est utilise* pour d£finir la partie centrale de la balle 

30 de golf a I'Stat fini. Corame utilise dans la description et dans 
les revendications, il se revere a la fois aux centres solides 
comme utilises pour les balles de golf en deux pieces, et aux 
centres enrouUs qui sont communement utilises dans les balles 
d£nomm£es dans I'industrie "balles de golf en trois pieces". 

35 Les exemples suivants servent a illustrer la presente 

invention sans en limiter la portee. Dans ces exemples, toutes les 
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parties et tous les pourcentages sont donnes en poids a moins 
d'indications contraires. 

ExempLes 

On prepare des balles de golf finies pour les exemples 
05 cites dans La Liste ci-apres en positionnant des noyaux preformes 

en polybutadiene reticule dans une cavite de moulage par injection. 

Les noyaux en question sont positionnes centralement dans Les 

cavites en utilisant des broches retractables. Le reveteraent est 

ensuite mouLe par injection autour du noyau. 
10 Dans tous .Les exempLes, Les formules de composition de 

revetement sont donnees en parties en poids. Les resines de SurLyn 

et de Nucrel sont utilisees dans ces exempLes et sont des produits 

commercialises par La firme E.I. Dupont de Nemours and Co Inc, 

Wilmington/ Delaware. 
15 Conformement a La description, les propriStSs physiques 

des divers Surlyns utilises dans ces exemples sont mentionnes dans 

le tableau 1. 
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Les donn£es de test pour les balles de golf des exemples 
cites dans la liste ci-apres sont mentionnees dans les tableaux 2 
a 5 ci-apres. 

La compression de Riehle est une mesure de la deformation 
05 de la balle de golf sous une charge statique fixee a 102 kg. 

Le coefficient de restitution est mesurS par le tir de 
la balle de golf rSsultante dans un canon a a>r a une vitesse 
de 38,1 m par seconde contre une plaque d'acier qui est positionn£e 
a une distance de 3,6 m de la bouche du canon. La vitesse de rebond 
10 est ensuite mesuree. La vitesse de rebond est divis£e par la 
vitesse d'avancement pour donner le coefficient de restitution. 

La duret£ Shore est mesur£e conformement a la norme 
A.S.T.M. 2240. La resistance au coupage et mesuree conformement au 
procgde suivant : 

15 Une balle de golf est tiree a une vitesse de 41,1 ra par 

seconde contre le bord d'attaque d'un fer pour approche pitchee 
dont le rayon du bord d'attaque est de 0,79 mm, I'angle d'ouverture 
de la face du club est de 51 degres, le rayon de la semelle est de 
63,5 mm et Tangle de rebond est de 7 degres. 

20 La resistance au coupage des balles testees est Svaluee 

sur une echelle de 1 a 5. 1 represente une coupure qui s'etend 
corapletement a travers le revetement jusqu'au noyau ; 2 represente 
une coupure qui ne s'etend pas completement a travers le revetement 
mais qui provoque la rupture de la surface ; 3 ne provoque pas la 

25 rupture de la surface de revetement mais laisse une bosse 
permanente ; et 4 laisse seulement un pli leger qui est permanent 
mais qui n'est pas aussi severe que 3 ; et 5 represente virtuel- 
lement aucune bosse ou aucun dommage visible de quelle sorte que ce 
soit. 

30 La distance totale est mesuree par frappe de la balle de 

golf avec un dispositif mecanique qui produit un balancement ou 
swing d f un bois a une vitesse de tete de 48 m par seconde. 

Le taux de rotation ou spin de la balle de golf est 
mesure' par la frappe des balles de golf resultantes au moyen.d'un 

35 fer numero 5 de la maniere d£crite ci-dessus, selon laquelle la 
vitesse de tete est de 38,8 m par seconde avec un angle de 
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lanceroent de 10 a 12 degres et une vitesse initiaLe d'environ 
50/4 m par seconde. 

Le taux de rotation ou de spin est mesure par observation 
de la rotation de La balle en vol en utilisant une photographie 
05 stroboscopique image par image. 

La trajectoire des balles de golf durant le vol est 
mesur£e conformement au test de I'Association de Golf des Etats- 
Unis : sym£trie (1.5). 

La vitesse initiate est la vitesse d»une balle de golf 
10 lorsqu'elle est frappee a une vitesse de marteau de 43,1 m par 
seconde conformement au test prescrit par I'Association de Golf des 
Etats-Unis. 

Le bleu outremer utilise dans ces exemples est un pigment 
colorant commercialise par Whitaker, Clark et Daniels, de South 
15 Plainsfiels, N. J. 

Exemple 1 

En utilisant les proc€d£s dScrits precedemment, on prepare au moins 
72 balles de golf dont le reveteraent a la composition suivante : 
20 Parties en poids 



Surlyn 8940 


5,6 


Surlyn 8528 


7,4 


Surlyn 9910 


25,1 


Surlyn AD-8269 


43,1 


Surlyn AD-8265 


18,8 


Dioxyde de titane 


2,3 


Bleu outremer 


0,02 


Uvitex 0B 


0,10 


Nucrel 925 


1/0 



30 

Exemple 2 

En utilisant les proc6d£s decrits precedemment, on prepare au moins 
72 balles de golf dont le revetement a la composition suivante : 

Parties en poids 
35 Surlyn 8940 10,8 

Surlyn 9650 7,4 
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Surlyn 9910 


42,2 


Surlyn AD-8269 


27,6 


Surlyn AD-8265 


12,0 


Dioxyde de titane 


2,3 


Bleu outremer 


0,02 


Uvitex OB 


0,10 



Exemple 3 

En utilisant les procedes d£crits prec£demment, on prepare au moins 
10 72 balles de golf dont le rev§tement a la composition suivante : 

Parties en poids 

Surlyn 8528 7,5 

Surlyn 8940 5,6 

Surlyn 9910 25,2 
15 Surlyn AD-8269 43,0 

Surlyn AD-8265 18,7 

Dioxyde de* titane 2,3 

Bleu outremer 0,02 

Uvitex 0B 0,10 

20 

Exemple 4 

En utilisant les procedes dScrits precedemment, on prepare au moins 
72 balles de golf dont le revetement a la composition suivante : 

Parties en poids 



25 Surlyn 8528 7,4 

Surlyn 8940 20,5 

Surlyn 9910 24,9 

Surlyn AD-8269 32,9 

* Surlyn AD-8265 14,3 

30 Dioxyde de titane 2,3 

Bleu outremer 0,02 

Uvitex 0B 0,10 



35 



Exemple 5 

En utilisant les procedes decrits precedemment, on prepare au moins 
72 balles de golf dont le revetement a la composition suivante : 
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Parties en ponds 


Surlyn 8528 


• 7,4 


Surlyn 8940 


35,9 


Surlyn 9910 


24,9 


Surlyn AD-8269 


22,2 


Surlyn AD-8265 


9,6 


Dioxyde de titane 


2,3 


Bleu outremer 


0,02 


Uvitex 06 


0,10 



10 

Exemple 6 

En utilisant les procedes d£crits prgcedemment, on prepare au moins 
72 balles de golf dont le revetement a la composition suivante : 





Parties en poids 


Surlyn 8528 


7,4 


Surlyn 8940 


51/2 


Surlyn 9910 


24,9 


Surlyn AD-8269 


11/5 


Surlyn AD-8265 


5/0 


Dioxyde de titane 


2/3 


Bleu outremer 


0,02 


Uvitex 0B 


0,10 



Exemple 7 

25 En utilisant les procedes d§crits pr£c§demment, on prepare au moins 
72 balles de golf dont le revetement a la composition suivante : 

Parties en poids 



Surlyn 8528 7,4 

Surlyn 8940 70,2 

30 Surlyn 9910 22,4 
Surlyn AD-8269 
Surlyn AD-8265 

Dioxyde de titane 2,3 

Bleu outremer 0,02 

35 Uvitex 0B 0,10 
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Exemple 8 

En utilisant Les process dScrits precedemment, on prepare au moins 
72 balles de golf dont Le revetement a La composition suivante : 

Parties en poids 



SurLyn 8528 7,4 
Surlyn 8940 

SurLyn 9910 24,9 

SurLyn AD-8269 47,1 

SurLyn AD-8265 20,5 

Dioxyde de titane 2,3 

BLeu outreraer 0,02 

Uvitex 0B 0,10 



ExempLe 9 

En utiLisant Les procedes decrits pr£c£demment, on prepare au raoins 
72 baLLes de goLf dont Le revetement a La composition suivante : 

Parties en poids 



SurLyn 8528 7,4 
SurLyn 8940 

SurLyn 9910 16,4 

SurLyn AD-8269 53,0 

SurLyn AD-8265 23,2 

Dioxyde de titane 2,3 

BLeu outremer 0,02 

Uvitex 0B 0,10 



ExempLe 10 

En utiLisant Les procedes decrits prScSdemment, on prepare au moins 
72 baLLes de goLf dont Le revetement a La composition suivante : 

Parties en poids 



SurLyn 8528 7,4 
SurLyn 8940 

SurLyn 9910 8,2 

SurLyn AD-8269 58,8 

SurLyn AD-8265 25,6 
Dioxyde de titane 2,3 
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Bleu outremer 0,02 
. Uvitex OB 0,10 

Exemple 11 

05 En utilisant Les process ctecrits precedemment, on prepare au moins 
72 baLles de golf dont le revetement a la composition suivante : 

Parties en poids 

Surlyn 8528 7,4 

Surlyn 8940 
10 Surlyn 9910 

Surlyn AD-8269 64,5 

Surlyn AD-8265 28,1 

Dioxyde de titane 2,3 

Bleu outremer 0,02 
15 Uvitex 0B 0,10 

Exemple 12 

En utilisant les procedes decrits precedemment, on prepare au moins 
72 balles de golf dont le revetement a la composition suivante : 
20 Parties en poids 

Surlyn 8940 

Surlyn 9910 17,5 
Surlyn AD-8269 57,5 
Surlyn AD-8265 25,0 
25 Dioxyde de titane 2,3 

Bleu outremer 0,02 
Uvitex OB 0,10 

Exemple 13 

30 En utilisant les procedes dScrits precedemment, on prepare au moins 
72 balles de golf dont Le revetement a la composition suivante : 

Parties en poids 

Surlyn 8940 

Surlyn 9910 42,5 
35 Surlyn AD-8269 57,5 

Surlyn AD-8265 
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Oioxyde de titane 2,3 
Bleu outremer 0,02 
Uvitex OB 0,10 

Exemple 14 

En utitisant Les precedes decrits precedemment, on prepare au moins 
72 balles de golf dont Le revetement a la composition suivante : 

Parties en piods 



Surlyn 9910 40,0 

Surlyn AD-8269 60,0 
Surlyn 

Oioxyde de titane 2,3 

Bleu outremer 0,02 

Uvitex 0B 0,10 



Exemple 15 

En utilisant les procedSs d^crits precedemment, on prepare au moins 
72 balles de golf dont Le revetement a la composition suivante : 

Parties en poids 



Surlyn 9910 30,0 

Surlyn AD-8269 70,0 
Surlyn 

Dioxyde de titane 2,3 

Bleu outremer 0,02 

Uvitex 0B 0,10 



Exemple 16 

En utilisant les procSdes decrits precedemment, on prepare au moins 
72 balles de golf dont le revetement a la composition suivante : 

Parties en poids 



Surlyn 9910 20,0 

Surlyn AD-8269 80,0 
Surlyn 

Dioxyde de titane 2,3 

Bleu outremer 0,02 

Uvitex 0B 0,10 



2625909 



21 



Exemple 17 

En utilisant Les precedes decrits pr#cedemment, on prepare au moins 
72 balles de goLf dont le revetement a la composition suivante : 

Parties en poids 



Surlyn 9910 14,0 

Surlyn AD-8269 57,5 

Surlyn 8940 28,5 
Dioxyde de titane 2,3 
Bleu outremer 0/02 
Uvitex OB 0 / 10 



Exemple 18 

En utilisant les procedes decrits precedemment, on prepare au moins 
72 balles de golf dont le revetement a la composition suivante : 

Parties en poids 



Surlyn 9910. 13,2 

Surlyn AD-8265 60,0 

Surlyn 8940 26,8 
Dioxyde de titane 2,3 
Bleu outremer 0,02, 
Uvitex OB 0,10 



Exemple 19 

En utilisant les procSdes decrits precedemment, on prepare au moins 
72 balles de golf dont le revetement a la composition suivante : 

Parties en poids 



Surlyn 9910 9,9 

Surlyn AD-8269 70,0 

Surlyn 8940 20,1 

Dioxyde de titane 2,3 

Bleu outremer 0,02 

Uvitex 0B 0,10 



Exemple 20 

En utilisant les process decrits pr£c£demment, on prepare au moins 
72 balles de golf dont le revetement a la composition suivante : 
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Parties en poids 
Surlyn 9910 6,6 

Surlyn AD-8269 80,0 

Surlyn 8940 13,4 
05 Dioxyde de titane 2,3 
Bleu outremer 0,02 
Uvitex OB 0,10 

Exemple 21 

10 En utilisant les procedes decrits precedemment, on prepare au moins 
72 balles de golf dont le revetement a la composition suivante : 

Parties en poids 
Surlyn 8940 70,2 
Surlyn 9910 22,40 
15 Surlyn 9650 7,4 

Dioxyde de titane 2,3 
Bleu outremer 0,02 
Uvitex 0B 0,10 

20 Exemple 22 

En utilisant les procedes decrits precedemment, on prepare au moins 
72 baLles de golf dont le revetement a la composition suivante : 

Parties en poids 
Surlyn 8660 46,3 
25 Surlyn 9970 46,3 

Surlyn 9650 7,4 
Dioxyde de titane 2,3 
Bleu outremer 0,02 
Uvitex OB 0,10 

30 

Exemple 23 

En utilisant les procedes decrits precedemment/ on prepare au moins 
72 balles de golf dont le revetement a la composition suivante : 

Parties en poids 
35 Surlyn 8020 46,3 

Surlyn 9520 46,3 



2625909 



23 



Surlyn 9650 7,4 

Dioxyde de titane 2,3 

Bleu outremer 0,02 

Uvitex OB 0,10 



05 



Exemple 24 

En utilisant Les proce*d6s dScrits precedemment, on prepare aii moins 
72 balles de golf dont le revetement a la composition suivante : 

Parties en poids 
10 Surlyn 9910 78,7 

Surlyn 9650 7,4 
Surlyn 

Dioxyde de titane 2,3 
Bleu outremer • 0,02 
15 Uvitex OB 0,10 

Nucrel 925 13,9 

Exemple 25 

En utilisant les procedes decrits precedemment, on prepare au moins 
20 72 balles de golf dont le revetement a la composition suivante : 

Parties en poids 

Surlyn 9910 74,1 

Surlyn 8020 9,3 

Surlyn 9650 7,4 
25 Dioxyde de titane 2,3 

Bleu outremer 0,02 

Uvitex 0B 0,10 

Nucrel 925 9,2 

30 Exemple 26 

En utilisant les proc£d£s dgcrits precedemment, on prepare au moins 
72 balles de golf dont le revetement a la composition suivante : 

Parties en poids 
Surlyn 9970 20,0 
35 Tex in 480 AR 80,0 

Dioxyde de titane 5,0 
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Bleu outremer 0/02 
Uvitex OB 0,10 

Exemple 27 

05 En utilisant les process decrits precedemment, on prepare au moins 
72 balles de golf dont le revetement a la composition suivante : 

Parties en poids 



Texin 913 100,0 

Dioxyde de titane 5,0 

10 Bleu outremer 0,02 

Uvitex 0B 0,10 



Exemple 28 

En utilisant les procedes decrits precedemment, on prepare au moins 
15 72 balles de golf dont le revetement a la composition suivante : 

Parties en poids 
Texin 915 100,0 
Dioxyde de titane 5,0 
Bleu outremer 0,02 
20 Uvitex 0B 0,10 

Exemple 29 

En utilisant les procedes decrits precedemment, on prepare au moins 
72 balles de golf dont le rev£tement a la composition suivante : 
25 Parties en poids 

Texin 345D 100,0 

Dioxyde de titane 5,0 

Bleu outremer 0,02 

Uvitex 0B 0,10 

30 

Exemple 30 

En utilisant les procedes decrits precedemment, on prepare au moins 
72 balles de golf dont le revetement a la composition suivante : 

Parties en poids 
35 Texin 355 100,0 

Dioxyde de titane 5,0 
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Bleu outremer 0,02 
Uvitex OB 0,10 

Exemple 31 

05 En utilisant les process decrits precedemment, on prepare au moins 
72 balles de golf dont le revetement a La composition suivante : 

Parties en poids 



Surlyn 9970 20,0 

Tex in 480AR 80,0 

10 Dioxyde de titane 5,0 

Bleu outremer 0,02 

Uvitex 0B 0,10 



Exemple 32 

15 En utilisant les proc£des decrits precedemment, on prepare au moins 
72 balles de golf dont le revetement a la composition suivante : 

Parties en poids 



Texin 480AR 


65,0 


Texin E915 


35,0 


Dioxyde de titane 


5,0 


Bleu outremer 


0,02 


Uvitex 0B 


0,10 



Exemple 33 

25 En utilisant les procddes decrits precedemment, on prepare au moins 
72 balles de golf dont le revetement a la composition suivante : 

Parties en poids 



Pellethane 2355 80 

Pellethane 2355 90 
30 Dioxyde de titane 5,0 
Bleu outremer 0,02 
Uvitex 0B 0,10 
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TABLEAU 5 



Balles de golf de I 'Art Anterieur 



"ORIGINAL "TITLEIST 
TOUR EDITION" 384 BALATA" 



Exemple n 



34 



35 



Poids 

Compression 
C.O.R, 

Durete Shore C 

Resistance au coupage 

Test avec un bois (driver) : 
Carry (portee) 
Total 

Vol minute* 

Trajectoire 

Fer n° 5 : 
Angle de lancement 
Vitesse de la tete du club 
Vitesse de rotation (spin) tr/rain 



45,1 
63 

0,795 
76 

3-4 

244,3 
262,4 
5,99 
13,9 

7,6 
232,4 
2512 



45,4 
68 

0,784 
79 

1 

244,4 
262,9 
5,90 
13,6 

7,5 
235,5 
3090 
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Discussion des exemples 
Les exemples 1-5, 8, 13-15 et 17-19dont les donnees sont 
incorporees dans Les tableaux 2 et 3, sont des compositions de 
revetement de balles de golf conformes a la pr£sente invention. 
05 Les exemples 21-33, comme pour le tabLeau A sont des 

exemples comparatifs dans lesquels les compositions infeYieures de 
revetement de balles de golf sont cries. 

Les exemples 34-40, comme pour les tableaux 5 et 6, con- 
cernent les balles de golf de I'art anterieur. 
10 En vue de comparer de facon appropriee les donnees de 

distance mentionn^es dans certains des exemples, il est a noter que 
les donnees de I'exemple 1 sont prises au meme moment que les 
donnees des exemples 36-40 et pour le tableau 6. 

De meme, les donnees de distance pour I'exemple 2 sont 
15 prises en meme temps que celles des exemples 34 et 35 et pour le 
tableau 5. 

Les donnees de distance ne sont pas disponibles pour tous 
les exemples en raison de la difficulte a obtenir ces donnees- Les 
donnees des exemples 1-5 et 8, et pour le tableau 2, concernent la 

20 composition d'un revetement pr£fe>6 conformement a la presente 
invention, grace a laquelle des balles revetues relativement 
souples ayant un coefficient de restitution superieur et une resis- 
tance superieure au coupage sont produites. 

Les balles des exemples 6 et 7 sont trop dures pour 

25 offrir une aptitude au jeu suffisamment bonne. Inversement les 
balles des exemples 9-11, tout en £tant souples, souffrent d'une 
resistance mediocre au coupage et d'un coefficient de restitution 
faible. 

Lorsque I'on compare aux balles de golf de I'art 
30 anteYieur, les exemples 1-5 et 8 et le tableau 5, on peut voir que 
le coefficient moyen de restitution de ces exemples est superieur 
au coefficient moyen de restitution des exemples 34 et 35. De plus, 
on peut voir que la resistance au coupage est signif icativement 
meilleure. 

35 En comparant la distance reelle du vol des balles de golf 

r^sultantes, on peut voir que en comparant les donnees de I'exemple 



2625909 



31 



2 avec celles des exemples 34 et 35, La balle de golf de I'exemple 
2 a un vol plus long d'environ 3,6 m que celui des balles des 
exemples 34 et 35. Cet accroissement de 3,6 in est un accroisseraent 
signif icatif qui peut §tre facilement observe* par un golfeur 

05 adroit. De mime, en ce qui concerne les donnees de I'exemple 2, on 
peut voir que la Vitesse de rotation (spin) est elevee et egale a 
2 744, qui est une valeur intermediate entre les vitesses de 
rotation (spin) de 2 512 et de 3 090 pour les balles des exemples 
34 et 35. Les balles de golf de I'Art Anterieur des exemples 34 et 

10 35 sont connues comme ayant des vitesses de rotation (spin) 
satisfaisantes pour les golfeurs adroits. 

En outre, lorsque I 'on compare Les donnees de I'exemple 1 
avec celles des exemples 36-39, qui sont des baLles de golf souples 
similaires, on peut voir que la balle de I'exemple 1 est 

15 signif icativement plus longue que les balLes des exemples 36-39. De 
plus, la balle de I'exemple 1 est signif icativement plus durable 
que les balles des exemples 36-39, en ce qui concerne les donnees 
de resistance au coupage. En outre, la balle de I'exemple 1 a une 
.vitesse de rotation (spin) lorsqu'elle est frappee par un fer pour 

20 approche pitche'e comparable k celle des exemples 37 et 41. De roeme, 
on peut voir que la vitesse de rotation (spin) de I'exemple 1 est 
nettement supeYieure k celle des balles de I'exemple 40. 

Les donnees du tableau 3, et des exemples 12-20 refletent 
les variations de la composition de revetements conformement h la 

25 pr£sente invention qui dans certains exemples n'ont pas de 
coefficient de restitution aussi bon que celui des exemples 1-5, 8, 
13-15 et 17-19. Toutefois, les donnees du tableau 3 demontrent que 
sur un intervalle large de variables, la composition du revetement 
de la pre*sente invention est susceptible de produire des balles de 

30 golf k resistance au coupage durable. 

Les donne>s du tableau 4 refletent d'autres compositions 
de revetement relatives dans lesquelles un Surlyn dur est melange" 
avec par exemple les polyurelhannes. D'apres ces donnSes, on peut 
voir que les balles de golf des exemples 21-33 ne sont pas aussi 

35 durables, k souplesse comparable, que les balles de golf pr£fe>6es 
conformant k la pr£sente invention pour les exemples 1-5 et 8. 
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Les donnees des exetnples 21-33 demontrent qu'il n'est pas 
Evident de produire une balle de golf a revetement souple durable 
ayant une resistance au coupage excel lente, coupiee avec un bon 
coefficient de restitution. 

Les donnees des exemples 27-33 montrent que lorsqu'une 
balle de golf souple est produite, elle a un coefficient de 
restitution mediocre et par suite des proprietes mediocres de 
distance et une resistance mediocre au coupage. 

D'apres les donnees enumerees ci-dessus et la discussion 
precedente, on peut voir que lorsque la presente invention est mise 
en pratique comme dans les exemples 1-5 et 8, on produit une balle 
de golf ayant une aptitude au jeu supe>ieure, ayant des proprietes 
excel lentes de distance comme reflete par les donnees de 
coefficient et des proprietes de durabilite excellentes comme 
reflete par les donnees de resistance au coupage. 
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REVINDICATIONS 

1. Une balle de golf comprenant un noyau et un reve- 
tement, caracterisee en ce que ledit revetement coraprend de 25 h 75% 

05 environ d'un ionomere dur qui est un set de sodium ou de zinc du 
copolytnere d'une oiefine ayant de 2 a 8 atomes de carbone et d'un 
acide monocarboxyLique insature ayant de 3 a 8 atomes de carbone, 
ledit ionomere dur ayant un module de 30 000 a 55 000 P.S.I, 
environ (2 068 h 3 784 bar) et de 75 h 25 X environ d'un ionomere 

10 mou qui est un sel de sodium ou de zinc d'un terpolymere d'une ' 
oiefine ayant de 2 a 8 atomes de carbone, d'un monomere insature de 
la classe des esters acrylates ayant de 2 a 22 atomes de carbone, 
et ledit ionomere mou ayant un module de 3 000. a 7 000 P.S.I . 
environ (205 a 481 bars). 

15 2. La balle de golf selon la re vendi cat i on 1, 

caracterisee en ce que l' ionomere dur est un sel de sodium ou de 
zinc du copolymere de methylene et de I'acide methacry lique et 
l' ionomere mou est un sel de sodium d'un terpolymere d'ethylene, 
d'acide methacrylique et d'acrylate de n- ou iso-butyle. 

20 3. La balle de golf selon la revendication 2, 

caracterisee en ce que ledit revetement comprend de 35 a' 65 % 
environ d'ionomere dur et de 65 h 35 X environ d'ionomere mou. 

4. La balle de golf selon la revendication 2, caracte- 
risee en ce que ledit revetement comprend de 38 a 62 X environ 

25 d'ionomere dur et de 62 a 38 % environ d'ionomere mou. 

5. . La balle de golf selon la revendication 2, 
caracterisee en ce que ledit revetement comprend 36,8 % environ 
d'ionomere dur et 59,9 X environ d'ionomere mou. 

6. La balle de golf selon la revendication 2, carcterisee 
30 en ce que ledit revetement comprend environ 59,0 X environ 

d'ionomere dur et 38,7 X environ d'ionomere mou. 

7. La balle de golf selon I'une quelconque des 
revendications 2 k 6, caracterisee en ce que ladite composition de 
revetement comprend une quantite efficace d'un pigment approprie. 
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8. La balle de golf selon I'une quelconque des 
revendications 2 a 6, caracterisee en ce que Ladite composition de 
revetement contient de 1 a 10 % environ d'un pigment appropriS.. 

9. La baLLe de golf selon I'une quelconque des revendi- 
cations 2 a 6, caracterisee en ce que ladite composition de reve- 
tement contient de 1 a 5 % environ d'un pigment qui est un Element 
choisi dans le groupe comprenant le dioxyde de titane, le sulfate 
de baryum, l.'oxyde de 2inc ou le sulfate de zinc. 

10. La balle de golf selon I'une quelconque des revendi- 
cations 2 b 6/ caracterisee en ce que Ladite composition de 
revetement contient de 1 a 3 X environ d'un pigment qui est un 
element choisi dans Le groupe comprenant le dioxyde de titane, le 
sulfate de baryum, I'oxyde de zinc ou le sulfate de zinc. 



